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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Zylinder einer Rotationsdruckmaschine mit einer Temperiereinrichtung 

(57) Urn einen Druckmaschinenzylinder (13) mit einer Tern- 27 13 30 29 23 22 

periervorrichtung mit einer guten Entliiftungsmoglichkeit 
zu schaffen, besteht die Rohrleitung des Warmetauschers 
(18) 1m Innenraum (20) des Zyiinders (13) aus mehreren 
parallel an die Zu- (14) und Ableitung (15) fur das Tempe- 
riermittel angeschlossenen Rohrchen (17). 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Zylinder einer Rotations- 
druckmaschine nach dem Oberbegriff des Patentanspnichs 
1. Insbesondere betrifft die Erfindung Form- oder Obertra- 
gungszylinder. 

Die JP 3-21453 A zeigt den ternperierten Formzylinder 
eines Offsetdruckwerks. Der Zylinder ist hohl. Sein Innen- 
raum wird von einem ternperierten Medium durchstrbmt, 
das durch die Zapfen an einer Seite zu und an der anderen 
Seite abgefiihrt wird. Nachteilig ist bei dieser Bauaru daB 
der Zylinder im eingebauten Zustand entliiftet werden muB, 
damit von einer nicht vollstandigen Fullung verursachteUn- 
wuchtkrafte vermieden werden. Haufig ist auch eine funkti- 
onsgerechte Entliiftungsbohrung aus konstruktiven Griinden 
nicht realisierbar. 

GemaB der US-PS 5 535 674 beherbergt ein Druckwerk- 
zylinder einen Warmetauscher in Form einer spiralformigen 
Rohrschlage. AuBerdem ist der Innenraum mit einem war- 
meubertragenden Medium gefiillt. Hinsichtlich dieser Fiil- 
lung ist der Zylinder bereits vor seinem Einbau in die 
Druckmaschine entliiftbar. Die Entliiftung der Rohrspirale 
jedoch ist nicht zuverlassig moglich, so daB Unwuchten un- 
vermeidlich sind, die beim Betrieb des Zylinders Schwin- 
gungen verursachen. Der antriebsseitige Zapfen des Zylin- 
ders enthait weiterhin einen AnscbluB flir Druckluft, die 
uber Leitungen im Zylinder zu Blasbohrungen im Zylinder- 
mantel gefuhrt wird. Die Blasluft dient dem Aufweiten einer 
rohrformigen HUlse auf dem Zylinder bei deren Wechsel. 
Der Wechsel wird allerdings von Zu- und Ab leitungen fur 
den Warmetauscher behindert, die am bedienseitigen Zap- 
fen des Zylinders angeschlossen sind. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Zylinder mit einer 
Temperiervorrichtung zu schaffen, die gut entliiftbar isL 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einer gattungs- 
gemaBen Vorrichtung mil den kennzeichnenden Merkmalen 
des Patentanspnichs I gelost. Der Innenraum des Zylinders 
ist bereits vor dessen Montage in die Druckmaschine luftfrei 
fullbar, so daB sich diesbeziiglich Entluftungsmafinahmen 
im Einbauzustand und problematische Entluftungsvorrich- 
tungen erubrigen. Der Warmetauscher ist dank dem kleinem 
Durchmesser der Rohrchen wirkungsvoll mit dem Tempe- 
riermittel luftfrei spulbar. Aufgrund von Oberflachenspan- 
nungen stellt sich im Fluid ein hoberer Druck ein als in der 
Umgebung; das Fluid hat somit das Bestreben, sich in FlieB- 
richtung auszubreiten und die Luft zu verdrangen. Somit ist 
der Zylinder frei von durch unvollstandige Fullung verur- 
sachte Unwucht mit hoher Laufgute betreibbar. Die Tempe- 
rierung ist auBerdem dank der groBen, mit den Einzelrbhr- 
chen erzielbaren Oberflache des Warmetauschers sehr wirk- 
sam. SchlieBlich ist der Zylinder konstruktiv einfach und so- 
mit kostengiinstig erstellbar. 

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den Un- 
teranspruchen in Verbindung mit der Beschreibung. 

Die Erfindung soil nachfolgend an einigen Ausfuhrungs- 
beispielen naher erlautert werden. In den zugehorigen 
Zeichnungen zeigt schematisch: 

Fig. I einen Zylinder mit Zu- und Ableitung fur das Tem- 
periermiuel durch die Zapfen des Zylinders, 

Fig. 2 den Schnitt II-II nach Fig. 1, 

Fig. 3 eine weitere Variante eines Zylinders. 

Fig. I zeigt den Zylinder 1 einer Rotationsdruckma- 
schine, bei dem es sich beispielsweise um einen Reibzy Un- 
der oder den Zylinder einer KUhlpartie handeln kann. Der 
Zylinder 1 beherbergt in seinem Innenraum 2 einen Warme- 
tauscher 3, der aus einzelnen Rohrchen 4 besteht. Die R6hr- 
chen 4 sind zueinander parallel an eine Zu- und Ableitung 5, 
6 fur ein Temperiermittel angeschlossen, die durch jeweils 



einen Zapfen 7, 8 des Zylinders 1 fiihren. Die weitere Aus- 
bildung der Zapfen 7, 8 samt Lagerung wird, da nicht zum 
Gegenstand der Erfindung gehdrig, nicht dargestellt und er- 
lautert. Aus gleichem Grunde sind auf den Zapfen 7, 8 ange- 

5 ordnete AnschluBkopfe zum AnschluB von Leitungen fur 
die Zu- und AbfUhrungen des Temperiermittels nicht darge- 
stellt. Varianten hierfur sind beispielsweise in der 
DE 195 10 797 Al gezeigt, die deshalb als zur vorliegenden 
Anmeldung zugehorig anzusehen ist. Die Zufuhrung des 

lo Tfemperiermittels kann auch anderweitig, beispielsweise 
uber AnschluBkopfe an den Stirnseiten des Zylinders 1, er- 
foigen, soweit die Platzverhaltnisse dies zulassen. 

Die Rohrchen 4 bestehen aus Kunststoff, beispielsweise 
aus PVC. Aber auch metallische Werkstoffe, wie z. B. Kup- 

15 fer, konnen zur Anwendung kommen. Der Innendurchmes- 
ser d der Rohrchen 4 ist vorteilhaft kleiner als 5 mm. Je nach 
Lange des Zylinders 1 werden die Rohrchen 4 mit mehreren 
Halterungen 9 gestutzt. Die Halterungen 9 besitzen giinsu- 
gerweise nicht dargestellte Durchbriiche oder Aussparun- 

20 gen, damit sie den Innenraum 2 nicht in abgeschlossene 
Kammern unterteilen. Der Innenraum 2 ist mit einem war- 
meubertragenden ftiissigen Medium gefullt. Vorzugsweise 
kommt hierfur ein gut warmeleitendes Warmetragerol auf 
Mineralolbasis oder von synthetischer Art zur Anwendung. 

25 Dieses Medium 10 laBt sich gtinstig bereits vor der Montage 
des Zylinders 1 in das Gestell der Druckmaschine frei von 
Lufteinschlussen in die Einfullofmung 11 einfullen, die an- 
schlieBend mittels der VerschluBschraube 12 verschlossen 
wird. Die Rohrchen 4 werden vorteilhaft unverdrillt, also 

30 parallel zur Wandung des Innenraums 2, wie in Fig. 1 darge- 
stellt, verlegt, wodurch Luftansammlungen einfachst weg- 
spulbar sind. 

Das Temperiermedium wird von einer nicht gezeigten 
Temperiereinrichtung mit einer Temperatur, diegeeignet ist, 

35 den Zylinder 1 auf die gewtinschte Temperatur zu bringen, 
letzterem zugefuhrt. Im einzelnen wird das Temperierme- 
dium uber die Zuleitung 5 des Zapfens 7 den Rohrchen 4 zu- 
geleitet, durchstromt diese und verlaBt uber die Ableitung 6 
durch den Zapfen 8 den Zylinder 1. Dabei wird je nach Be- 

40 darf Warme dem warmeubertragenden Medium 10 zuge- 
fuhrt oder von diesem abgefiihrt und in der Folge zu oder 
von dem Mantel des Zylinders 1 geleitet, wobei dieser ent- 
sprechend temperiert wird, Der Zylinder 1 kann also er- 
warmt oder abgekiihlt werden. 

45 Fig. 3 zeigt einen Zylinder 13, bei dem die Zu- und Ablei- 
tung 14,15 fur das Temperiermittel an einer Seite des Zylin- 
ders 13 angeordnet sind, und zwar sind sie vorteilhaft durch 
den Zapfen 16 gefuhrt. Jeweils parallel zueinander sind die 
ROhrchen 17 des Warmetauschers 18 an die Zu- und Ablei- 

50 tung 14,15 angeschlossen. Mittels Halterungen 19 werden 
die Rohrchen 17 im Innenraum 20 des Zylinders 13 gehal- 
ten. Der Innenraum 20 wurde uber die mittels einer Ver- 
schluBschraube 21 verschlieBbare Einfulloffnung 22 mit ei- 
nem warmeubertragenden Medium 23 gefiillt, Im weiteren 

55 stiinmen Aufbau und Funklion mit dem in Fig. 1 gezeigten 
Zylinder 1 uberein, weshalb auf wiederholende Beschrei- 
bungen verzichtet wird. 

Der Zylinder 13 weist auBerdem an der die Zu- und Ab- 
leitung 14, 15 beherbergenden Seite Einfiihrungen 24 und 

60 25 fur Druckluft auf. Die EinfUhrung 24 steht uber eine Lei- 
tung 26 mit radialen Blasbohrungen 27 im Zylindermantel 
an der anderen Seite des Zylinders 13 in Verbindung. Vor- 
• teilhaft mtindet hierzu die Leitung 26 in eine Ringnut 28, 
von der die Blasbohrungen 27 abgehen. Die EinfUhrung 25 

65 fuhrt liber eine Leitung 29 zu einer radialen Blasbohrung 30 
in einer weiteren etwa in der Mitte des Zylinders 13 liegen- 
den Ebene. Es konnen weitere zur Einruhrung 25 analoge 
Einfiihrungen vorgesehen sein, die zu weiteren in der Ebene 
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der Blasbohrung 30 liegenden Blasbohrungen Verbindung 
haben, Ein derartiger Zylinder 13 isi geeignet zur Bestuk- 
kung mil einer Hulse, beispielsweise mil einer Form- oder 
Ubertragungszylinderhulse, so daB es sich bei dem Zylinder 
13 vorrangig um eine Form- oder Obertragungszylinder 
handelt. Da die Leitungen sowohl fUr das Temperiermittel 
als auch die Druckluft an einer Seite des Zylinders 13 ange- 
schlossen werden, ist die gegenuberliegende Seite frei zu- 
ganglich und eine Form- oder Ubertragungshulse uber den 
von der Wand freigelegten Zapfen 31 ohne Behinderungen 
wechselbar. 

Fur den AnschluB der Druckluft gibt es verschiedene 
Moglichkeiten. So kann an die Einfuhrungen 24, 25 ein 
diese beide abdeckender, stillstehender AnschluBkopf ange- 
setzt sein. Auch kann auf die Einfuhrungen 24, 25 ein mit 
dem Zylinder 13 umlaufendes AnschluBstiick aufgesetzt 
sein, auf dessen AnschluBbohrung bei Stillstand des Zylin- 
ders 13 ein die Druckluft heranfuhrender AnschluBschuh 
aufgesetzt wird. Ebenso konnten die Leitungen 26, 29 auf 
eine gemeinsame AnschluBbohrung am Rande des Zylinder- 
mantels geruhrt werden, auf die bei Stillstand des Zylinders 
13 der AnschluBschuh aufsetzt. Die Heranfuhrung der 
Druckluft an den Zylinder lediglich bei dessen Stillstand ist 
ausreichend, da der Wechsel der Form- oder Ubertragungs- 
hulse im Stillstand erfolgt. Die Druckluft dient zum Aufwei- 
ten der Hulse, um sie fur den Hulsenwechsel auf dem Zylin- 
der 13 verschieben zu konnen. 

Die Vorsehung der Zu- und Ableitung 14, 15 des Tempe- 
riermittels sowie der Drucklufteinfuhrung 24 bzw. 25 an ei- 
ner Seite des Zylinders 13 ist auch vorteilhaft, wenn statt des 
Warmetauschers 18 eine anderweitige Temperiervorrich- 
tung zum Einsatz kommt, beispielsweise eine Fuhrung des 
Temperiermittels in Kanalen des Zylinders 13. 
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30) im Mantel des Zylinders (13) an seiner anderen 
Seite und/oder einer anderen Ebene in Verbindung 
stent, so daB in der Druckmaschine auf den fliegend ge- 
lagerten Zylinder (13) von der keine Zu- (14) und Ab- 
leitung (15) und Einfuhrung (24, 25) aufweisenden 
Seite des Zylinders (13) durch eine Offnung in einer 
Druckmaschinenseitenwand eine durch die Druckluft 
aufweitbare, insbesondere gummibeschichtete Hulse 
aufschiebbar ist. 

7. Zylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zuleitung (5) an der einen und 
die Ableitung (6) an der anderen Seite des Zylinders (1) 
angeordnet ist. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Paten tansprUche 
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1. Zylinder einer Rotationsdruckmaschine, insbeson- 
dere Form- oder tjbertragungszylinder, mit einer Tem- 
periereinrichtung, die einen im Innenraum des Zylin- 
ders angeordneten Warmetauscher mit einer von einem 40 
Temperiermedium durchstromten Rohrleitung sowie 
eine Zu- und Ableitung fur die Leitung des Temperier- 
mittels zu und von dem Zylinder sowie ein warmeuber- 
tragendes Medium in dem Innenraum enthalt, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rohrleitung des WSrmetau- 45 
schers (3, 18) aus mehreren parallel an die Zu- (5, 14) 
und Ableitung (6, 15) angeschlossenen Rohrchen (4, 
17) bestehL 

2. Zylinder nach Anspruch i, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Rohrchen (4, 17) mit einem Innendurchmesser 50 
(d) kleiner als 5 mm ausgefuhrt sind. 

3. Zylinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rohrchen (4, 17) aus einem Kunst- 
stoffbestehen. 

4. Zylinder nach einem der vorangehenden Ansprii- 55 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Rohrchen (4, 17) 
mit Halterungen (9, 19) gestutzt sind. 

5. Zylinder nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Zu- (14) und Ab- 
leitung (15) an einer Seite des Zylinders (13) angeord- 60 
net sind. 

6. Zylinder einer Rotadonsdruckmaschine, insbeson- 
dere nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zylinder (13) an der die Zu- (14) 
und Ableitung (15) des Temperiermittels beherbergen- 65 
den Seite mindestens eine Einfuhrung (24, 25) fur 
Druckluft aufweist und jede Einfuhrung (24, 25) uber 
eine Leitung (26, 29) mit radialen Blasbohrungen (27, 
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